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0. e S X 0.0
0.100 1.000 10.00 100.0 600.0

Diameter (um)
No. Diameter(um) q(%) Upper% No. Diameter(um) q(%) Upper% No. Diameter(um) q(%) Upper%

0.115 0000 0000 27 3.905 1887 9492 53 133.103 0.000 100.000
0.131 0.000 0000 28 4472 2206 11698 54 152453 0.000 100.000
0.150 0000 0000 29 5122 2531 14229 55 174.616 0.000 100.000
0172 0.000 0.000 30 5.867 2850 17079 56  200.000 0.000 100.000
0.197 0.000 0000 31 6.720 3179 20258 57 229075 0,000 100.000
0.226 0000 0000 32 7.697 3577 23835 58 262376 0.000 100.000
0.259 0000 0000 33 8.816 3989 27824 59 300518 0,000 100.000
0.296 0.000 0000 34 10.097 4345 32169 60 344206 0.000 100.000
0.339 0.000 0000 35 11.565 4960 37129 61 394244 0.000 100.000
10 0.389 0.000 0.000 36 13.246 5491 42620 62  451.556 0.000 100.000
11 0.445 0000 0000 37 15172 6212 48831 63  517.200 0.000 100.000
12 0.510 0.000 0.000 38 17.377 6728 55559 64 592387 0.000 100.000
13 0.584 0000 0000 39 19.904 7164 62724
14 0.669 0000 0000 40 22.797 7250 69973
15 0.766 0000 0000 41 26.111 6901 76.874
16 0.877 0.000 0000 42 29.907 6.169 83043
17 1.005 0.150 0150 43 34.255 5140 88.184
18 1.151 0.257 0406 44 39.234 3989 92172
19 1318 0382 0788 45 44.938 2889 95062

B T

20 1510 0509 1297 46 51.471 1977 97.038
21 1.729 0.630 1927 47 58.953 1296 98.334
22 1.981 0765 2692 48 67.523 0825 99159
23 2269 0912 3604 49 77339 0517 99676
24 2599 1095 4699 S50 88.583 0324 100.000
25 2976 1321 6020 51 101.460 0.000 100.000
26 3.409 1.585 7605 52 116210 0.000 100000
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