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    ภาววะโลกรอนท่ีกําลังคุกคามโลกอยูขณะนี้เกิดจากกาซคารบอนไดออกไซดและกาซเรือนกระจกอ่ืนๆ 

ปริมาณมากมายท่ีมนุษยเปนผูกอถูกปลอยออกมาสูช้ันบรรยากาศโลกซ่ึงกาซเหลานี้เปนตัวการกกัเก็บความ

รอนจากแสงอาทิตยไวไมใหคายออกไปสูบรรยากาศ ซ่ึงมีตนเหตุจากการเผาไหมเช้ือเพลิงตางๆ การขนสง

ท้ังในดานการขนสงวตัถุดิบเพ่ือปอนเขาสูโรงงานหรือการขนสงผลิตภัณฑรวมท้ังการผลิตในโรงงาน

อุตสาหกรรม พรอมๆกับการท่ีเราตัดไมทําลายปาจํานวนมาก ทําใหกลไกในการดึงเอากาซ

คารบอนไดออกไซดออกไปจากระบบบรรยากาศถูกลดทอนประสิทธิภาพลง และไดหวนกลับมาสูเราใน

ลักษณะของภาวะโลกรอน ซ่ึงจะสงผลใหอุณหภูมิของบรรยากาศโลกสูงขึ้นจนถึงระดับอันตราย ผืนน้ําแข็ง

บริเวณขัว้โลกเหนือและธารน้ําแข็งบนภูเขาท้ังหมดท่ัวโลกคอยๆ ละลายลงเรื่อยๆ และทําใหระดับน้ําทะเล

ท่ัวโลกเพ่ิมสูงขึ้นจนอาจทวมเมืองสําคัญริมชายฝงหลายแหงโดยเฉพาะกรุงเทพของเรา  

       โดยปกตินั้นช้ันบรรยากาศของโลกประกอบไปดวยกาซตางๆเปนจํานวนมาก โดยเฉพาะกาซเรือน

กระจก เชน คารบอนไดออกไซด มีเทน และไนตรัสออกไซด ซ่ึงทําหนาท่ีเหมือนหลังคากระจกของโลก 

ปองกันมิใหความรอนจากดวงอาทิตยท่ีสองลงมายังพ้ืนโลกสะทอนกลับออกไปไดหมด และทําใหอุณหภูมิ

เฉล่ียของโลกคอนขางคงท่ี หากปราศจากหลังคากระจกธรรมชาตินี้แลว พ้ืนผิวโลกจะเยน็กวาปรกติถึง 30 

องศาเซลเซียส ซ่ึงไมอบอุนพอท่ีจะทําใหส่ิงมีชีวิตอาศัยอยูและเจริญเติบโตได ในศตวรรษท่ีผานมา มนุษย

หันไปพ่ึงการเผาผลาญเช้ือเพลิงฟอสซิล เชน น้ํามัน ถานหิน และกาซธรรมชาติ เพ่ือผลิตพลังงาน และใน

กระบวนการการเผาผลาญเช้ือเพลิงฟอสซิลจะปลอยกาซคารบอนไดออกไซดซ่ึงเปนกาซเรือนกระจกตวั

สําคัญท่ีสุดออกสูช้ันบรรยากาศเปนจํานวนมหาศาล กาซเหลานี้มีคุณสมบัติพิเศษคือสามารถดูดกลืนและ

คายรังสีคล่ืนยาวชวงอินฟราเรดไดดีมาก ดังนั้นเม่ือพ้ืนผิวโลกคายรังสีอินฟราเรดขึ้นสูช้ันบรรยากาศ กาซ

เหลานี้จะดูดกลืนรังสีอินฟราเรดเอาไว ตอจากนัน้มันก็จะคายความรอนสะสมอยูบริเวณพ้ืนผิวโลก และช้ัน

บรรยากาศเพ่ิมมากขึ้น พ้ืนผิวโลกจึงมีอุณหภูมิสูงขึ้น เราเรยีกกาซท่ีทําใหเกิดภาวะแบบนีว้า "กาซเรือน



กระจก (greenhouse gases)" กาซเรือนกระจกนอกจากจะสงผลกระทบตอการเพ่ิมอุณหภูมิของพ้ืนผิวโลก

โดยตรงแลว มันยังสงผลกระทบโดยทางออมดวย กลาวคือมัน จะไปทําปฏิกิรยิาเคมีกับกาซอ่ืน ๆ และเกิด

เปนกาซเรือนกระจกชนิดใหมขึ้นมา หรือกาซเรือนกระจกบางชนิดอาจรวมตัวกับโอโซน ทําใหโอโซนใน

ช้ันบรรยากาศ ลดนอยลงสงผลให รังสีคล่ืนส้ันท่ีสองผานช้ันโอโซนลงมายังพ้ืนผิวโลกไดมากขึ้นรวมท้ัง

ปลอยใหรังสีท่ีทําอันตรายตอมนษุยและส่ิงมีชีวิต สองผานลงมาทําอันตรายกับส่ิงมีชีวิตบนโลกไดดวย  

        ในอุตสาหกรรมเซรามิกนัน้ถึงแมไมไดเปนตัวการหลักในการปลอยกาซคารบอนไดออกไซด ออกสู

ช้ันบรรยากาศเทากับอุตสาหกรรมอ่ืนๆแตก็มีการปลอยกาซออกไปไมนอยเนื่องจากอุตสาหกรรมเซรามิกมี 

กระบวนการเผา ซ่ึงเปนการเผาเอาสารอินทรียท่ีอยูในดิน แร ใหกลายไปเปนกาซคารบอนไดออกไซด และ

ใชเช้ือเพลิงในการเผาท้ังกาซธรรมชาติ LPG น้ํามันเตา หรอืแมกระท่ังถานหิน 

 

ถาประเมินจากวงจรชีวติผลิตภัณฑ (Life Cycle Assessment : LCA) ของเซรามิกไมวาจะเปนสวม กระเบ้ือง 

หลังคา ถวยชาม ลูกถวยไฟฟา ของตกแตง จะพบวาตลอดกระบวนการเรามีการปลดปลอยกาซเรือนกระจก

เหลานี้มากมาย ตั้งแตรถขนสงวตัถุดิบ ถาโรงงานกระเบ้ืองขนาดใหญตั้งอยูท่ีสระบุรี และใชดนิจากลําปาง

เราจะตองใชรถพวงใหญขนดนิมาเปนระยะทางกวา 500 กิโลเมตร ซ่ึงรถเหลานี้ก็จะปลอยควนัเสียท้ังขาไป

และขากลับ วัตถุดิบท่ีงานเซรามิกใชสวนใหญคือดินท่ีมีสารอินทรียพวกคารบอนอยูมาก ยิ่งถาดินเหนยีวก็ยิ่ง

มีคาสูง โดยท่ัวไปจะมีคาอยูตั้งแต 3-10% ซ่ึงสารอินทรียเหลานี้เม่ือเผาแลวจะกลายไปเปนกาซ

คารบอนไดออกไซดออกไปจากเตาได และเซรามิกบางชนิดยังมีการใชหินปูนและโดโลไมทท้ังในเนื้อดนิ

และสีเคลือบซ่ึงวัตถุดิบพวกนี้จะปลดปลอยกาซคารบอนไดออกไซดมากกวา 50% ของตัวมันเอง นอกจากนี้

ในขัน้ตอนการอบแหงก็จําเปนตองใชพลังงานความรอนดวยเชนกนั เซรามิกบางประเภทเชนสุขภัณฑและ

ลูกถวยไฟฟา ใชพลังงานในการอบแหงเปนสัดสวนเกือบเทากับพลังงานท่ีใชในการเผาช้ินงานทีเดียว ดังนั้น



ถาโรงงานเซรามิกมีแนวทางท่ีจะลดปริมาณการปลดปลอยคารบอนไดออกไซดออกสูบรรยากาศไดกจ็ะเปน

สวนหนึ่งในการชวยกันลดปญหาโลกรอนไปได 

ปจจุบันองคการบริหารจัดการกาซเรือนกระจกไดรวมกับสถาบันส่ิงแวดลอมไทย พัฒนาระบบฉลาก

คารบอนกับสินคาอุปโภคบริโภคตางๆ ขึ้นเพ่ือสอดรับกับการเปล่ียนแปลงสภาพภูมิอากาศโลก จุดประสงค

หลักเพ่ือเปนการเตรียมพรอมใหกับผูประกอบการไทย ในการสงออกสินคาไปยังสหภาพยโุรป ท่ีอนาคตจะ

มีความเขมงวดในเรื่องดังกลาวมากขึ้น ท้ังนี้ ฉลากคารบอนจะทําใหผูบรโิภคไดรับทราบวา ในขัน้ตอนการ

ผลิตสินคานั้นๆ ผูประกอบการไดลดการปลดปลอยกาซเรือนกระจก เปนปริมาณเทาใด หลังจาก

ผูประกอบการไดปรับเปล่ียนกระบวนการผลิตแลว โดยฉลากคารบอนนั้นจะแสดงระดับการลดการปลอย

กาซเรือนกระจกออกสูบรรยากาศตอหนวยผลิตภณัฑ โดยการประเมินวงจรชีวิตผลิตภณัฑ (Life Cycle 

Assessment : LCA) หรือสินคาตั้งแตการจดัเตรียมวตัถุดิบ การผลิต การใช และการจัดการหลังการใช โดย 

LCA ถูกนํามาใชเปนเครื่องมือเพ่ือประเมินการปลอยกาซเรือนกระจกของการไดมาซ่ึงสินคาหรือบริการ 

โดยแสดงผลอยูในรูปของกาซคารบอนไดออกไซดเทียบเทา (CO2 equivalent) 

 

 
 

ฉลากคารบอนแบงออกเปน 2 ประเภท คือ 

ฉลากแบบท่ี 1 ซ่ึงพิจารณาการประเมินการปลอยกาซเรือนกระจกจากท้ังวงจรชีวิตของผลิตภัณฑ (Cradle to 

Grave) ตั้งแตการไดมาซ่ึงวัตถุดิบ การขนสง การผลิต การบรรจุหีบหอ การใชงาน จนกระท่ังการกําจดัของ

เสียท่ีเกิดขึ้น ซ่ึงการดําเนนิงานจะใชเวลาคอนขางมากเนื่องจากมีกระบวนการประเมินซับซอน  

ฉลากแบบท่ี 2 ซ่ึงพิจารณาการประเมินการปลอยกาซเรือนกระจก โดยพิจารณาเฉพาะกาซเรือนกระจกท่ี

เกิดขึน้จากกระบวนการผลิต (Production stages) เทานั้น ซ่ึงวิธีนี้จะใชเวลาในการดําเนินงานนอยกวาแบบ

แรก โดยในชวงแรกของโครงการจะมุงเนนการออกฉลากคารบอนแบบท่ี 2 เพ่ือใหการดําเนินการออกฉลาก

กระทําไดรวดเรว็ เพ่ือรองรับกระแสของผูบริโภคในการมีสวนรวมเพ่ือชวยบรรเทาปญหาภาวะโลกรอน  



ฉลากคารบอนจะแสดงขอมูลใหผูบรโิภคทราบวา สินคาหรือบริการนี้มีการปลอยกาซเรือนกระจกใน

ระดับสูง คอนขางสูง ปานกลาง คอนขางต่ํา หรือ ต่ํา โดยแสดงผลเปน 5 ระดับ โดยใชหมายเลข 1 - 5 สินคา

ท่ีไดฉลากคารบอนเบอร 5 หมายความวา สินคานั้นอยูในกลุมท่ีปลอยกาซเรือนกระจกสูบรรยากาศนอยท่ีสุด

และมีความเปนมิตรตอสภาพภูมิอากาศ หรืออีกนัยหนึ่งคือสินคาหรือบริการนั้นมีความเปนมิตรตอ

ส่ิงแวดลอมและสามารถชวยบรรเทาปญหาภาวะโลกรอนได การพิจารณาขึ้นทะเบียนให "ฉลากคารบอน" 

จะเปรียบเทียบปริมาณการปลอยกาซคารบอนไดออกไซดระหวางปพ.ศ. 2545 ซ่ึงเปนปฐาน กับปริมาณการ

ปลอยกาซคารบอนไดออกไซดในปลาสุด  

      สินคาท่ีจะไดรับฉลากคารบอนจากองคการบริหารจัดการกาซเรือนกระจก (อบก.) จะตองเปนสินคาท่ีลด

การปลอยกาซเรือนกระจกในกระบวนการผลิตอยางนอย 10% ขึ้นไป โดยพิจารณาจากการลดปริมาณการใช

กระแสไฟฟา การลดปริมาณเช้ือเพลิงฟอสซิลในกระบวนการผลิตเชนกาซธรรมชาติ น้ํามันเตา น้ํามันดีเซล 

และการลดการใชวตัถุดิบหรือการเกิดของเสียท่ีมีศักยภาพกอใหเกดิกาซเรือนกระจก รวมท้ังบางกรณีท่ีมี

การปรับเปล่ียนการใชพลังงานเปนพลังงานหมุนเวียนท้ังหมด ซ่ึงเปนพลังงานสะอาด   

ขอดขีองการมีฉลากคารบอน 

ในแงผูบริโภค จะไดมีทางเลือกใหมในการซ้ือสินคาและบริการ เปนตวักระตุนใหผูผลิตปรับปรุง

กระบวนการผลิต การไดมาซ่ึงวัตถุดิบ และผลิตสินคาท่ีปลอยกาซเรือนกระจกนอย ซ่ึงถือวามีสวนรวมใน

การชวยลดปญหาภาวะโลกรอน  

ในแงผูผลิต จะสามารถลดตนทุนการผลิตจากการพัฒนากระบวนการผลิตใหมีประสิทธิภาพดีขึน้ ลดการใช

พลังงานฟอสซิล เพ่ิมการใชพลังงานหมุนเวียน ลดของเสียในกระบวนการผลิต ซ้ือวัตถุดิบไดถูกลงจากการ

ปรับเปล่ียนสูตรในการผลิตและสรางภาพลักษณท่ีดีใหแกบริษัท  

 

 

 

 

 

 



แนวทางการขึ้นทะเบียนฉลากคารบอน  

 

เกณฑการประเมินการผลิตสินคาเพ่ือขึน้ทะเบียนฉลากคารบอน 

1. กระบวนการผลิตมีการปลอยกาซเรือนกระจกลดลงเฉล่ียตัง้แตรอยละ 10 ขึ้นไป ระหวางป พ.ศ.

2545 ถึงปลาสุดท่ีครบ 12 เดือน หรือ 

2. กระบวนการผลิตมีระบบกําเนิดไฟฟาจากวัสดุชีวมวล หรือจากของเสียเพ่ือใชภายในโรงงาน 

โดยอาจซ้ือไฟฟาจากผูผลิตภายนอกไดแตตองไมเกนิรอยละ 5 ของปริมาณไฟฟาท้ังหมดท่ีใช

ในการผลิตสินคา ท้ังนี้ จะไมมีการใชเช้ิอเพลิงฟอสซิล ในกระบวนการผลิต (ยกเวนเพ่ือการ

เริ่มตนเดินระบบกําเนดิไฟฟาและเพ่ือการเคล่ือนยายส่ิงของภายในพ้ืนท่ีสถานประกอบการ

เทานั้น) และไมมีการปลอยกาซเรือนกระจกจากของเสีย (น้ําเสีย หรือกากของเสีย/ขยะมูลฝอย) 

หรือ 

3. กรณีท่ีกระบวนการผลิตมีการใชเทคโนโลยีท่ีมีประสิทธิภาพสูงในภาคอุตสาหกรรมประเภท

นั้นๆ คณะทํางานสงเสริมการใชฉลากคารบอนจะพิจารณาเปนกรณีไป 

 

    ปจจุบันอุตสาหกรรมเซรามิกบานเราเริ่มตื่นตวักับเรื่องฉลากคารบอนมากขึ้นโดยมีผูไดรับการรับรอง

ฉลากคารบอนฟุตพริ้นทแลวคือผลิตภัณฑกระเบ้ืองบุผนังขนาด 10x16 นิ้ว ของบรษิัทเซรามิคอุตสาหกรรม

ไทย จํากดัหรือกระเบ้ืองคอตโต สวนฉลากคารบอนนั้นก็มีท้ังกระเบ้ืองคัมพานา คอตโต และโสสุโก (ของ

บริษัทเดอะสยามเซรามิคกรุปอินดัสทรี้จํากัด) สําหรับผลิตภัณฑบนโตะอาหารนั้นมีเพียงบริษัทอิมพิเรียล

พอตเตอรี จํากัด ท่ีลําปาง เจาของแบรนดลีลา บราลี ท่ีเปนผูผลิตถวยชามเจาแรกท่ีไดการรับรองฉลาก

คารบอน ซ่ึงท่ีบริษัทบรษิัทอิมพิเรียลพอตเตอรี จํากัดนีไ้ดมีโครงการมากมายในการอนรุักษพลังงาน การลด

ของเสียในกระบวนการโดยการนําเอาระบบ TQM เขามาใชใหพนักงานมีสวนรวมในการปรับปรุง



กระบวนการและลดของเสีย และมีการลด Gas consumption ของเตาเผาอยางตอเนื่อง สําหรับผูผลิต

กระเบ้ืองรายถัดไปท่ีกําลังดําเนินการขอคือบริษัทสหโมเสคอุตสาหกรรม จํากัด (มหาชน) ท่ีมีการปรับปรุง

กระบวนการผลิตมาอยางตอเนื่องจนในปจจุบันสามารถลดคา Gas consumption ในการเผาลงมากกวา 20% 

ลดปริมาณสารอินทรียในเนื้อดินท่ีจะทําใหเกิดเปน CO2 ภายหลังการเผาไหม ลงกวา 20% ลดระยะทางใน

การขนสงแรและวัตถุดิบลงกวา 200 กิโลเมตร จนนาจะเปนผูผลิตกระเบ้ืองเจาเดียวท่ีใชระยะทางเฉล่ียของ

วัตถุดิบโดยถวงน้ําหนกัจากเปอรเซนตในสูตรเนื้อดินท้ังหมด ต่ํากวา 150 กิโลเมตรสําหรับกระเบ้ืองปูพ้ืน

และต่ํากวา 100 กิโลเมตรสําหรับกระเบ้ืองบุผนังโดยไมมีการใชแรและดินจากทางลําปางอีกเลยนัน่หมายถึง

คาขนสงวตัถุดิบจะลดลงอยางมากซ่ึงจะชวยใหตนทุนในการผลิตโดยรวมลดลงและยังชวยลดการ

ปลดปลอยคารบอนไดออกไซดจากรถบรรทุกขนาดใหญท่ีตองวิ่งสงวัตถุดิบท้ังเท่ียวไปและเท่ียวกลับอีก

ดวย นอกจากนี้ยังลดของเสียในกระบวนการผลิตลงท้ังหมด รวมท้ังการปลดปลอยความรอนจากปลองเตา 

โดยการปรับเปล่ียนกระบวนการเผาใหมใหมีอุณหภูมิของลมรอนท่ีปลดปลอยออกไปสูบรรยากาศลดลงกวา 

40% 

จะเห็นวานีค่ือขอดีของการไดมาซ่ึงฉลากคารบอน ซ่ึงเหมือนเครื่องยืนยันวาองคกรนั้นไดมีการบริหารจดั

การพลังงานและทรัพยากรใหใชอยางประหยัดและยั่งยนืซ่ึงจะมีผลดีกับท้ังตวัองคกรเองและกับโลกท่ียุง

เหยิงของเรา 

 


